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45MG

Einfache Bedienung, robust und zuverlassig _—
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Angezeigt mit der optionalen A-Bilddarstellung

e Transflektiver
QVGA-Farbbildschirm

e Korrosionsmessung mit
Sender-Empfangermesskopf

e Prazise Dickenmessung

e Robust, Gehduse entspricht
IP67




Der Ultraschalldickenmesser 45MG:
einfache Handhabung, robust und zuverlassig

R

Das 45MG ist ein hochentwickelter Ultraschalldickenmes-
ser mit Standardmessfunktionen und optionalen Software-
funktionen. Dieses einzigartige Gerat ist mit der gesamten
Palette von Olympus Einzelschwinger- und Sender-Emp-
fangermesskopfen kompatibel, was diesen innovativen
Dickenmesser zu einer Universalldsung fur nahezu jeden
Anwendungsbereich in der Dickenmessung macht.

Fur harte Einsatzbedingungen

e robust, Gehause entspricht IP67

e gefahrliche Atmosphare: sicherer Einsatz nach Klasse 1,
Unterteilung 2, Gruppe D des National Fire Protection As-
sociation Code (NFPA 70), Abschnitt 500, getestet geman
MIL-STD-810F, Methode 511.4, Verfahren I.

e StofBfestigkeit getestet mit MIL-STD-810G, Methode 516.5
Verfahren |, 6 Prifzyklen fUr jede Achse, 15 g, 11 ms Halbsinus.

¢ Vibrationsfestigkeit getestet mit MIL-STD-810G, Methode
514.5, Verfahren |, Anhang C, Abbildung 6, allgemeine Belas-
tung: 1 Stunde auf jeder Achse

e groBer Betriebstemperaturbereich
e \ollgummischutz mit Geratestander (Sonderzubehdr)

Bedienerfreundliches Konzept

e einfache Tastatur fUr rechts- und linkshandige Bedienung

e freundliche Benutzeroberflache mit Direktzugriff auf die meis-
ten Funktionen

e Speichern auf MicroSD-Karte des Geratespeichers und des
Wechselspeichers

e Datenlbertragung Uber USB

e optionaler alphanumerischer Messwertspeicher fir 475.000
Dicken oder 20.000 A-Bilder

e Standardjustierungen und anwendungsspezifische Justierun-
gen fUr Einzelschwingermesskopfe (optional)

e passwortgeschitzte Gerateverriegelung

e transflektiver QVGA-Farbbildschirm mit Farbvorlage fur Innen-
rdume und AuBeneinsatz fUr erhdhte Scharfe
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Bildschirmeinstellung fir Innenrdume, optionaler A-Bildmodus
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Bildschirmeinstellung fiir AuBeneinsatz, optionaler A-Bildmodus




Standardmerkmale

In der Basisausfiihrung ist das 45MG ein einfaches Geréat,
mit dem ein PrUfer mit minimaler Schulung allgemeine
Dickenmessaufgaben erledigen kann. Mit den Software-
Optionen und den passenden Messkopfen erweitern sich
jedoch die Méglichkeiten des 45MG erheblich, so dass
es in Anwendungsbereichen eingesetzt werden kann, die
wesentlich Uber denen eines typischen Einstiegsgerats
liegen. Die meisten Optionen kénnen bei Erwerb oder je
nach Bedarf spater im Gerat eingerichtet werden.

e kompatibel mit der gesamten Palette von Olympus-Sender-
Empfangerschallkdpfen fir die Dickenmessung an korrodier-
tem Metall

¢ Min/Max-Modus

e zwei Alarmmodii

e Sollwertmodus

e zeitgesteuertes B-Bild

e prozentuale Schwéachung

e Verstarkungseinstellung (normal, hoch, niedrig)
e passwortgeschitze Gerateverriegelung

Das 45MG mit Gummischutz und StandfuB als Sonderzubehér

Optionale Funktionen

Mit einer einfachen Tastenkombination vom einfachen Korrosionsmessgerat
zum vielseitigen Prazisionsdickenmesser
Zum 45MG gehdren funf durch einen Code aktivierte Software-Erweiterungen, die es zu einem der vielseitigsten Dicken-

messer der Branche machen.

Echo-Echo / Thru-Coat

Mit der Echo-Echo-Methode wird die wahre Dicke des
Metalls angezeigt, die Beschichtungsdicke bleibt unbe-
rcksichtigt. Mit Thru-Coat wird sowohl die Dicke des
Metalls als auch einer nichtmetallenen Beschichtung
gemessen, beide mit ihrer genauen Schallgeschwindigkeit
justiert. Das Entfernen von Anstrich oder Beschichtungen
ist unnotig.

Einzelschwinger

FUr hochprazise Dickenmessung von vielen Werkstoffen,
wie Metallen, Kunststoffen, Verbundwerkstoffen, Glas und
Keramik. Kompatibel mit Microscan Einzelschwingermess-
kopfen von 2,25 MHz bis 30 MHz.

Einzelschwinger mit hoher Durchdringung

Zum Messen von sehr dicken oder stark schallschwa-
chenden Werkstoffen, wie Glasfaser und Metallguss.
Kompatibel mit Microscan Einzelschwingermesskdpfen
von 0,5 MHz bis 30 MHz. Die optionale Einzelschwinger-
messkopf-Software ist inbegrffen.

Messwertspeicher

Das 45MG besitzt einen ausgereiften internen, alphanu-
merischen Messdatenspeicher, der flr einfaches Spei-
chern und Ubertragen von Dicken und A-Bildern in beiden
Richtungen ausgelegt ist. Inbegriffen ist die auf Windows
basierende GageView Datentbertragungssoftware.

A-Bild in Echtzeit mit Einstellungmadglich-
keiten

Mit dieser Option kann der Prifer die Ultraschallwelle (das
A-Bild) direkt auf dem Bildschirm des Messgerats sehen,
den Messwert Uberprifen oder von Hand die Verstéarkung
und die Echounterdrickung einstellen, um bei schwierigen
Messaufgaben die Leistung zu optimieren. Diese prak-
tische Option besitzt folgende Merkmale: Einstellen der
Verstarkung von Hand, erweiterte Echounterdriickung,
Unterdrickung des ersten Echos, Einstellung von Bereich
und Verzdgerung.



Messen der Dicken von

Sender-Empfangermesskopfe
Einer der Hauptanwendungsbereiche des 45MG ist das

Messen der Restdicke von Rohren, Tanks, Druckkesseln,

Schiffsrimpfen und anderen von Korrosion und Erosion

befallenen Strukturen. Fir diese Anwendung werden meist

Sender-Empfangermesskopfe eingesetzt.

e automatisches Erkennen von Standard SE-Messkdpfen der

Serie D79X
e Justierungskorrektur bei Justierung mit dem falschen Echo

e mit der optionalen Software flr Echo-Echo / THRU-COAT
Messen von angestrichenen oder beschichteten Flachen

e Messen bei hohen Temperaturen bis zu 500 °C

B-Bildanzeige (zeitgesteuert)

Mit der B-Bildfunktion des 46MG werden die aktiven
Dickenmesswerte in Querschnittsdarstellung auf dem

innen korrodiertem Metall

HeiBe Oberflachen

Das 45MG, in Kombination mit den Schallképfen der
Serie D790 (D790, D790-SM, D790-RL und D790-SL)

Bildschirm angezeigt. Diese Standardfunktion ist auBerst ist bestens geeignet fur konstante Messungen auf hei3en

praktisch, wenn die zeitliche Veranderung der Dicke
Uberprift werden soll. Das B-Bild wird aktiviert, sobald

Oberflachen bis 500 °C. Der Nullpunktabgleich des MG45
verbessert die Messgenauigkeit auf heiBen Oberflachen,

der Messkopf die Oberflache des zu prifenden Materials da sie vom Temperaturanstieg hervorgerufene Anderun-

berdhrt. Mit der Funktion Freeze Min wird die geringste
Dicke des gemessenen Bereichs angezeigt. Im optiona-
len Messwertspeicher des 45MG kdnnen bis zu 10.000
Dicken in einem einzigen B-Bild gespeichert werden.
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Bildschirmeinstellung fir Innenrdume, B-Bildmodus

gen der Schallkopfvorlaufstrecke kompensiert.

Messkopf D790-SM beim Messen eines
heiBen Rohrs




Option Echo-Echo / THRU-COAT

Echo-Echomodus

Anhand mehrerer Rlckwandechos zeigt das Gerat die
Dicke des Metalls ohne die Dicke der Beschichtung an.

e Auto Echo-Echo

e Echo-Echo justierbar (nur mit Option A-Bild) zum:
- Einstellen der Verstarkung
- Erweitern der Echounterdriickung
- Unterdrucken der Echos
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Automatischer Echo-Echo-Modus mit A-Bild
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Manueller Echo-Echomodus mit Unterdriicken des ersten
Echos

THRU-COAT-Technologie

Misst mit einem einzigen Ruck-
wandecho die wahre Dicke des
Metalls. Es kann die Dicke des
Metalls und auch die der Be-
schichtung angezeigt werden.
Die Schallgeschwindigkeiten

der beiden unterschiedlichen
Werkstoffe werden berticksich-
tigt. Entfernen von Anstrich oder
Beschichtung ist unnétig. Fur
THRU-COAT werden die Sender-
Empfangermesskdpfe D7906-
SM, D7906-RM und D7908
eingesetzt.
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Anzeige der Dicke von Beschichtung und Stahl im THRU-COAT-
Modus (A-Bild nicht aktiviert)
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THRU-COAT-Modus mit Option A-Bild




SE-Messkopfe zur Korrosionsmessung

Alle Standard-Sender-Empfanger-Messkdpfe (SE) verfligen Uber die automatische Messkopferkennung, mit der fir
jeden Messkopf automatisch eine spezifische Standardumwegfehlerkorrektur aufgerufen wird.

. Frequ. @ Mess- Prifbereich (in Temperatur- Teile-

Messkopf Teilenummer in MHz Anschluss i:?ﬁ; Stahl)* in mm bereich* in °C Kabel nummer
D790 U8450002 5,0 gerade 11,00 1,00 bis 500,00 —20 bis 500 vergossen —
D790-SM U8450009 gerade LCMD-316-5B" U8800353
D790-RL Us450007 90° LCLD-316-5G* Uss00330
D790-SL Ug450008 gerade LCLD-316-5H U8800331
D791 Us450010 5,0 90° 11,00 1,00 bis 500,00 -20 bis 500 vergossen —
D791-RM ug450011 5,0 90° 11,00 1,00 bis 500,00 —20 bis 400 LCMD-316-5C Ug800354
D792 U8450012 10,0 gerade 7,20 0,50 bis 25,00 0 bis 50 vergossen —
D793 Ug450013 90° vergossen -
D794 ug450014 5,0 gerade 7,20 0,75 bis 50,00 0 bis 50 vergossen —
D797 Ug450016 2,0 90° 22,90 3,80 bis 635,00 -20 bis 400 vergossen —
D797-SM ug450017 gerade LCMD-316-5D U8800355
D7226 U8454013 7,5 90° 8,90 0,71 bis 100,00 -20 bis 150 vergossen —
D798-LF Us450019
D798 U8450018 7,5 90° 7,20 0,71 bis 100,00 -20 bis 150 vergossen —
D798-SM Us450020 gerade LCMD-316-5J u8B00357
D799 U8450021 5,0 90° 11,00 1,00 bis 500,00 —20 bis 150 vergossen —
MTD705 U8620225 5,0 90° 5,10 1,00 bis 19,00 0 bis 50 LCLPD-78-5 u8800332
D7906-SM'* U8450005 5,0 gerade 11,00 1,00 bis 50,00 0 bis 50 LCMD-316-5L U8800358
D7906-RM!t Ug450025 90° LCMD-316-5N uss00647
D7908!t U8450006 7,5 90° 7,20 1,00 bis 37,00 0 bis 50 vergossen —

* Dickenbereich abhéngig von Material, Messkopfart, Oberflachenbe-
schaffenheit und Temperatur. Fiir den gesamten Bereich muss eventuell
die Verstdrkung eingestellt werden.

** Héchsttemperatur nur mit unterbrochenem Kontakt

1 Kabel aus rostfreiem Stahl erhéltlich, Nummer bitte bei Olympus NDT nach-
fragen.
11 Messképfe fiir THRU-COAT-Technologie

D791 D793
D7908
D790-RL D792/D794
D790
A D791-RM
D790-SL
MTD705

D798-LF

D7906-SM

D790-SM \
D799
D798
D797-SM x




Option Messwertspeicher und
PC-Datenlbertragungsprogramm

Das 45MG besitzt einen ausgereiften internen, alphanu-
merischen Messdatenspeicher, ausgelegt fur einfaches
Speichern und Ubertragen von Dicken und A-Bildern in
beiden Richtungen. Zum optionalen Messdatenspeicher
gehort auch das Datendbertragungsprogramm GageView.

Optionaler Messdatenspeicher

e interner Speicher flr 475.000 Messwerte oder 20.000 A-
Bilder mit Messwerten

e 32-stellige Dateinamen
e 20-stellige ID-Nummern (TML-Format)

¢ 6 Dateiformate: Zahlreihe, Z&hlfolge, Zahlfolge mit Zusatz-
punkt, 2D-Matrix, Kessel und manuell (auf PC) mit GageView

e MicroSD-Speicherkarten: intern und herausnehmbar

e Kopie von Dateien von der internen auf die herausnehmbare
MicroSD-Speicherkarte und umgekehrt

e Ubertragung ber Standard-USB

e Ubertragung von Justierungen fiir Einzelschwingermesskopfe
in beiden Richtungen

e Statistikbericht im Gerat

e integrierte Datenmatrix-Tabelle in drei programmierbaren
Farben

e mit GageView Datenlbertragung tber USB oder auf Mi-
croSD-Speicherkarte (Lesen und Beschreiben)

e direkter Export der im Gerét erstellten Dateien auf die
MicroSD-Speicherkarte im Excel-kompatiblem CSV- Format.

0301 | 0388 | 0.366

| 0201 | 0366 | 0318 | 0356
3010366 | 0368 0.9%6
1316 | 0.365 | 0.366 | 0.5%8 |

Auf einem PC sind Toleranzen Uber- oder unterschreitende
Messwerte in der farbkodierten Matrix leicht zu erkennen

SURVEY MEASUREMENTS

ETEL T

WWLT[:'%E %mﬂ Sureay Mot THGES

Surwey Date 33R010 6:20 21 pn Erase Protection CFF

B TS

Location Hote o¢

Inspector ID- ME
Tt Thickness Units Flags Tetop Fotes Fhodified
o0t o.000 m aATE 2 Fake
otz 04t ™ 1-AWTL 2 Fiko
o3 0513 ™ 1-AWTL 2 Fae
ot 04t ™ LAWTL 2 Faine
ois 011 I 1-AWTL 3 Fake
008 0411 ™ 1-AWTL 3 Fake
o7 0512 ™ 1AWTL : Fake
ot 0510 m 1-ANTL 3 Fae
s 0612 m 1oANTL 3 Fake
01 0.410 ™ 1-4WTL 3 Fake
o 0.308 pul 1-AWTL 3 Faize
0 0.000 ™ L-AFL 1 Fabo
0 0.000 m L-AFL 1 Fae
014 .00 m L-AFL 1 Fako
01 0.000 ™ L-AFL 1 Fae
01 0.000 ™ L-AFL 1 Fake
or 0.000 ™ L-AFL 1 Fate
01 0.000 " L-AFL 1 Fake
o 0.000 ™ L-AFL 1 Fake
0 0.000 ™ LAFL 1 Fake
a1 0.000 pul L-AFL 1 Fase

Das Erstellen von Messbefunden ist einfach, der Bericht enthalt
Messwerte, ID-Nummern und andere Parameter.
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Integrierte Datenmatrix-Tabelle in drei programmier-
baren Farben

Dateniibertragungsprogramm GageView

in der optionalen Messdatenspeicher-Software inbegriffen

auf Windows basierendes DatenUbertragungsprogramm
erfasst, erstellt und verwaltet die Messdaten des 45MG

Erstellen von Datensétzen und Prifplanen
Bearbeiten von gespeicherten Daten

Ansicht von Datenséatzen und Prufplanen, mit den Messwer-
ten, der Gerateparametrierung und der Messkopfjustierung

Ubertragung von Priifplanen vom und zum Geréat

Export von Prifplanen zu Rechentabellen oder in andere
Programme

Speichern von Bildschirmkopien

Ausdruck von Berichten mit Messwerten, Setup-Tabelle,
Statistiken und Farbmatrix

Aktualisierung der Betriebssoftware

Hoch-und Herunterladen von Justierungsdateien der Ein-
schwingermesskopfe

o Mot 734 | |

Bildschirm mit B-Bild im GageView Datenlibertragungspro-
gramm



Messen der Dicke von Kunststoffen, Metallen,
Verbundwerkstoffen, Glas, Kautschuk, Keramik

Einzelschwingermesskopfe

Mit Einzelschwingermesskodpfen kdnnen Sie die Dicke

von Metallen, Kunststoffen, Verbundwerkstoffen, Glas,
Keramik und anderen Werkstoffen genau messen. Diese
Messkdpfe sind es mit vielen verschiedenen Frequen-
zen, Durchmessern und Steckertypen erhaltlich. Fir den
Einsatz des 45MG mit einem Einzelschwingermesskopf ist
die Software-Option fur Einzelschwingermesskopfe oder
die fir hohe Durchdringung erforderlich.

e Mit der optionalen Software fUr Einzelschwingermesskdp-
fe und mit Messkopfen von 2,25 MHz bis 30 MHz kénnen
Messwerte bis zu 0,001 mm angezeigt werden

e Software-Option flr hohe Schalldurchdringung zum Messen
von schallschwéchenden Werkstoffen wie Glasfaser, Kaut-
schuk und Gussen

e Messen von Dicke, Schallgeschwindigkeit oder Laufzeit

e Auto-Recall-Funktion mit Standardkonfigurationen und an-
wendungsspezifischen Konfigurationen zur Vereinfachung der
Dickenmessung

Optionale Software fiir
Einzelschwingermesskopfe

Die optionale Software fur Einzelschwingermesskopfe er-
maoglicht eine sehr genaue Dickenmessung mit Auflésung
von bis zu 0,001 mm. Kompatibel mit Microscan Einzel-
schwingermesskopfen von 2,25 MHz bis 30 MHz.

¢ die meisten Werkstoffe, ob dinn oder dick

e Kunststoffflaschen, -rohre, rohren und -folien ab einer Dicke
von 0,08 mm

e Metallbehalter, Stahlspulen, gedrehte Werkstiicke ab
0,10 mm Dicke

e Zylinderbohrungen, Turbinenschaufeln
e GlUhbirnen und Glasflaschen

e dinne Glasfaser und Keramik, Kautschuk und Verbundwerk-
stoffe

e gekrimmte Bereiche oder Behélter mit kleinem Radius

II. | o -
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Ultraschallmessungen sind genau, zuverldssig und reproduzierbar. Messwerte

kénnen sofort abgelesen werden, auch bei Messen von nur einer Seite. Auf-
schneiden und Zerstéren des Priiflings sind unnétig.

Optionale Software fiir Einzelschwin-
germesskopfe mit hoher Auflosung

Mit dieser Software werden dicke oder schallschwéchen-
de Werkstoffe wie Kautschuk, Glasfaser, Gussteile und
Verbundwerkstoffe mit niederfrequenten Einzelschwin-
germesskdpfen (bis 0,5 MHz) gemessen. Die optionale
Einzelschwingermesskopf-Software ist inbegriffen.

e die meisten dicken oder schallschwachenden Werkstoffe

dicke Werkstlicke aus Gussmetall

dicke Gummireifen und Treibriemen
e Schiffsrtimpfe und Lagertanks aus GFK

Verbundwerkstoffplatten

Auflésung von 0,01 mm mit Messkopffrequenz von 0,5 MHz
und 1,0 MH

Viele stark schallschwichende Werk-
stoffe kdnnen mit der optionalen
Software fiir hohe Schalldurchdrigung
gemessen werden

Messen der Tiefe bis zur Cord- oder
Stahlkarkasse von Férderbandern
oder Reifen



Aufruf von Justierungen

Mit der Moglichkeit Justierungen wieder aufzurufen wird
das Dickenmessen wesentlich vereinfacht. Wahlen Sie
einen der gespeicherten Messkdpfe und schon ruft das
45MG seine gesamte Parametrierung auf.

Gespeicherte Standardjustierungen

Das 45MG enthalt 21 Standardjustierungen fir Einzel-
schwingermesskopfe fur die gangigsten Anwendungen.
Diese Standardmesskopfjustierungen kénnen in den
verschiedensten Bereichen der Dickenmessung eingesetzt
werden.

Gespeicherte anwendungsspezifische Jus-
tierungen

Das 45MG kann bis zu 35 anwendungsspezifische
Justierungen fur Einzelschwingermesskdpfe inklusive

der Parametrierung speichern. Sobald der Messkopf an
das Geréat angeschlossen und die passende Justierung
aufgerufen ist, ist das Gerat bereit — selbst flr schwierigste
Messaufgaben.

Messen der Schallgeschwindigkeit
im Werkstoff

Das 45MG kann die Schallgeschwindigkeit im Werkstoff
messen. Diese Standardfunktion ist besonders dann von
Nutzen, wenn man von der Schallgeschwindigkeit auf
andere mechanische Eigenschaften schlieBen kann. Ein
typischer Anwendungsbereich ist das Uberwachen von
Kugelgraphit bei Metallguss oder der Dichte bei der Her-
stellung von Verbundstoffen und Glasfaser.

Messen der prozentualen Abwei-
chung

Sollwertmodus und prozentuale Abweichung sind Stan-
dardfunktionen des 45MG. Im Sollwertmodus wird die
Abweichung der Dicke von einem vorgegebenen Sollwert
angezeigt. Mit der prozentualen Abweichung wird die
Dickenabnahme in Prozent nach Ziehen oder Pressen be-
rechnet und angezeigt. Ein typischer Anwendungsbereich
ist das Biegen und Formen von Stahlblech bei der Herstel-
lung von Karosserieteilen in der Automobilindustrie.

Messen der durch Biegen oder Formen verursachten Dickenabnahme von
Metall

=2/

Messen von diinnem Glas mit dem Sonopen-Messkopf V260-SM

Messen der Dicke von vielen Werkstoffen, wie Kunststoff, Metall, Glas, Keramik
und Verbundwerkstoff
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Einzelschwingermesskopfe fur prazise Messungen

Kontaktmesskopfe
Frequenz @ Element .
in MHz in mm Messkopf Teilenummer e
M102-SB M1036

05 25 M101-SB* U8400017

1,0 25 M102-SB* U8400018

1,0 13 M103-SB* U8400020

2,25 13 M106-RM U8400023
M106-SM U8400025

2,25 13 M1036 U8400019

5,0 13 M109-RM U8400027
M109-SM U8400028 M101-SB

5,0 6 M110-RM U8400030 \_ M103-SB Y,
M110-SM U8400031 ~ ~
M110H-RM** U8400029

M106-SM
10,0 6 M112-RM U8400034 M109-SM \1415.9Mm
M110-RM
M112-SM U8400035
M112H-RM** U8400033 lﬁ'
10,0 3 M1016 U8400015 ﬁ
20,0 3 M116-RM 8400038 . IO & H‘
M116-SM U8400039 M106-RM -
M109-RM M116-RM M112-RM @f
20,0 3 M116H-RM** U8400037 M1061

* Diese Messkopfe kdnnen nur mit der optionalen Software fir hohe Durchdrin-
gung eingesetzt werden.
** Einsatz mit federbelasteter Halterung

Sonopen Messkopfe

Sonopen-Messkopfe besitzten
einen auswechselbaren Vor-

g///’

lauf, der sich zu einer dinnen a

. . . V260-4 V260-SM V260-RM
Kontaktflache zuspitzt. Diese oipaoy o0 260-S 60
Messkopf messen zuverlassig
die Dicke von z. B. Turbinen- Sonopen-Messkopf 15 MHz, 3 mm Sonopen mit auswech-
schaufeln und engen Ecken von Griff gerade Griff rechtwinklig Griff 45° selbarem Vorlauf
Kunststoffoehalter. Teile- | Bestell- | Teile- | Bestell- | Teile- | Bestell- @ Mess- Teile- Bestell-

kopf (mm) nummer nummer
0,080 DLP-3 Ug770086
0,060 DLP-302 | U8770088
0,080 DLP-301t | UB770087

T Vorlauf flir Messung bei hohen Tempera-
turen bis 175° C

nummer nummer nummer nummer nummer nummer

V260-SM | U8411019 | V260-RM | U8411018 | V260-45 | U8411017

Tauchtechnikprufkopfe

Panametrics Microscan Tauchtechnikmesskdpfe senden , @ Element

\ . Frequenz in MHz . Messkopf Bestellnummer
und empfangen Ultraschallwellen in Wasser. Beim Messen in mm
der Dicke wird oft flr Priflinge mit komplexer Geometrie 2,25 13 M306-SU U8410027
oder beim Prifen auf der ProduktionsstraBe die Tauch- 50 13 M309-SU U8420001
technik vorgezogen. Typlsche Anwgndungsberelche sind 50 5 M310-SU UB420004
das Messen der Wanddicke von rotierenden Kunststoff-
und Metallrohren mit kleinem Durchmesser, sowie die 100 6 Ms12-5U 18420008
Dickenmessung an Teilen mit spitzen Winkeln. Fir man- 15,0 6 M313-5U L8420009
che Anwendungsbereiche muss der Messkopf fokussiert 20,0 3 M316-SU U8420011

werden.

RBS-1 Tauchbecken

Das RBS-1 Tauchbecken vereinfacht die Ultraschall-
dickenmessung mit der Tauchtechnik.



Vorlaufmesskopfe

Microscan-Vorlaufmesskdpfe sind bei der Messung von sehr diinnem Material, bei hohen Messtemperaturen und bei
Anwendungen, fur die eine hohe Dickenaufldsung nétig ist, besonders leistungsstark.

N 4
Frequ. @ Element Bestell- Halte- Bestell
. . Messkopf nummer
in MHz in mm nummer rung
0,5 25 M2008* Us415001 —
2,25 13 M207-RB us410017 | —
5,0 13 M206-RB us410016 | —
5,0 6 M201-RM Us410001 -
5,0 6 M201H-RM Us411030 | 2127 ug770408
10,0 6 M202-RM us410003 | —
M202-SM Us410004 M2008
10,0 6 M202H-RM uss07023 | 2127 ug770408
10,0 3 M203-RM Ug410006 | —
M203-SM Ug410007
20,0 3 M208-RM Us410019 | — M206-RB
M208-SM Us410020
20,0 3 M208H-RM us410018 | 2133 ugr70412
20,0 3 M2055** ug415013 | —
30,0 6 V213-BC-RM*™ | U8411022 | —
* Diese Messkopfe kdnnen nur mit der optionalen Software fiir hohe Durchdringung M208 —
eingesetzt werden. \ \_
** Der Vorlauf dieser Messkdpfe kann nicht ausgewechselt werden. /
Auswechselbare Vorlaufe
Vorlaufe dienen als Schutzpuffer ZWi- Vorlauf Maximal messbare Dicke* in mm
hen der Oberflache des Prifi Ot -
schen aer erfacne aes rrutings in mm Teile- Bestell- Stahl - Modus 2 | Stahl - Modus 3 Kl\l.;lnztsto;f
und dem Messkopfelement. nummer nummer odus
13 DLH-2 ug770062 25 13 13
6 DLH-1 U8770054 25 13 13
3 DLH-3 ug770069 13 5 5

* Der genau Bereich hangt von der Schallgeschwindigkeit im Werkstoff, der Messkopffrequenz, der
Geometrie des Priiflings und der Oberflachenbeschaffenheit ab.

Weitere, unter www.olympus-ims.com verfugbare Produkte

Koppelmittel

Es ist fast immer ndtig den Messkopf
mit flussigem Koppelmittel akustisch
an den Messkopf anzukoppeln.
HierfUr bieten wir verschiedene Arten
Koppelmittel fGr nahezu alle Anwen-
dungen an.

Justierkorper

Justierkorper sind zur Justierung des
Ultraschalldickenmessers unent-
behrlich und sollten benutzt werden,
um die Genauigkeit, Zuverlassigkeit
und Betriebssicherheit der Ultra-
schallmessung zu erhalten und zu
Uberprufen. Unsere Justierkorper
entsprechen strengeren Normen als
ASTM E797. Auch metrische Justier-
koper stehen zur Verflgung.

Messkopfkabel

GroBe Auswahl an Messkopfkabeln
fUr alle Ultraschalldickenmesser.

e Standard

e wasserdicht

e flir extreme Beanspruchung
- Teflon
- gepanzerter PVC-Mantel
- gepanzerter Silikon-Mantel
- Edelstahl
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Technische Angaben zu 45MG*

MESSMETHODEN

Sender-Empfingertechnik

Gemessen wird die Laufzeit von einer genauen Vorlaufstrecke
nach dem Sendeimpuls bis zum ersten Echo

Echo-Echo (optional)

Gemessen wird die Laufzeit zwischen zwei aufeinander folgen-
den Ruckwandechos zum Ausschluss der Dicke von Anstrich
oder Beschichtung

THRU-COAT (optional)

Gemessen werden Metall und Beschichtung anhand eines
einzigen Ruckwandechos (mit den Messkopfen D7906-SM
und D7908)

Einzelschwingermess-
methode (optional)

Modus 1: Laufzeit vom Sendeimpuls bis zum ersten Riickwan-
decho

Modus 2: Laufzeit zwischen dem Ankoppelecho und dem
ersten Ruckwandecho (mit Vorlaufstrecken- oder
Tauchtechnikmesskopfen)

Modus 3: Laufzeit zwischen aufeinander folgenden Riickwand-
echos, die dem Sendeimpuls folgen (mit Vorlauf-
strecken- oder Tauchtechnikmesskdpfen)

Dickenmessbereich

0,080 mm bis 635 mm abhéngig von Werkstoff, Messkopf,
Oberflachenbeschaffenheit und ausgewahlter Konfiguration (flr
den vollstandigen Messbereich ist die optionale Software fir
Einzelschwingermesskdpfe notwendig)

Schallgeschwindigkeit

0,508 mm/us bis 18,699 mm/us

Messauflésung (einstellbar)

niedrig: 0,1 mm
normal: 0,01 mm
mit optionaler Einzelschwingermesskopf-Software: 0,001 mm

Bereich der Messkopffre-
quenz

normal: 2,25 MHz bis 30 MHz (-3 dB)
hohe Durchdringung (mit Option Einzelschwingermesskopf):
0,50 MHz bis 30 MHz (-3 dB)

ALLGEMEINES

Betriebstemperatur —10 °C bis 50 °C
abgedichtete farbkodierte Tastatur mit taktiler und akustischer
Tastenfeld A
Ruckmeldung
" schlag- und wasserfestes abgedichtetes Gehause mit abge-
Gehduse

dichteten Anschllssen; entspricht IP67

Abmessungen (BxH xT)

Gesamtabmessungen: 91 mm x 162 mm x 416 mm

Gewicht

431g

Stromversorgung

3 Mignonzellen (AA) oder Uber USB

Betriebsdauer der Batterien

3 Alkaline Mignonzellen (AA): 20 bis 21 Stunden
3 NiIMH-Mignonzellen (AA): 22 bis 23 Stunden
3 Lithium-lon-Mignonzellen (AA): 35 bis 36 Stunden

Normen

entspricht EN15317

BILDSCHIRM

transflektiver QVGA-Farbbild-
schirm

Flussigkristallanzeige, Anzeigebereich 2,15 Zoll x 1,62 Zoll
(54,61 mm x 41,15 mm)

Gleichrichtung

ganze Welle, HF, positive oder negative Halbwelle (mit dem
optionalen A-Bild)

EINGANGE/AUSGANGE

usB

Client 2.0

Speicherkarte

maximale Speicherleistung 2 GB auf herausnehmbarer Mi-
croSD Speicherkarte

GERATEEIGNER MESSWERTSPEICHER (OPTIONAL)

Messwertspeicher

Das 45MG benennt, speichert und I6scht Dicken, A-Bilder und
Geratekonfigurationen, ruft sie wieder auf und Ubertragt sie
Uber USB oder auf eine MicroSD-Karte.

Speicherkapazitat

475.000 Dicken oder 20.000 A-Bilder mit ihren Dicken

Dateiname, ID-Nummern

32-stelliger Dateiname und 20-stelliger Messortname (alpha-
numerisch)

Dateistruktur

sechs werkseitig bestimmte oder anwendungsorientierte
Formate

Berichtfunktion

im Gerat erstellte Zusammenfassung mit Statistik, Min./Max.-
Werten mit Messorten, Mindestwerten, Dateivergleich und
Alarmbericht

www.olympus-ims.com

Standardlieferumfang
e digitaler Ultraschalldickenmesser 45MG
e Alkaline Batterien vom Typ AA
e zweistufiger Justierkdrper und Koppelmittel
e USB-Kabel
e Benutzerhandbuch auf CD

¢ Messfunktionen: Min./Max.-Modus, Zwei-
Alarme-Modus, Sollmodus, B-Bild, prozentuale
Schwéchung, programmierbare Verriegelung

Software-Optionen

45MG-SE (U8147022): optionale Software flir den
Einsatz mit Einzelschwingermesskopfen im Frequenz-
bereich 2,25 MHz bis 30 MHz

45MG-HP (U8147023): optionale Software flir den
Einsatz von Einzelschwingermesskdpfen mit hoher
Durchdringung, fur Frequenzbereich 0,5 MHz bis

30 MHz

45MG-EETC (U8147021):
Echo-Echo und THRU-COAT

45MG-WF (U8147019): optionales A-Bild

45MG-DL (U8147020): integrierter Messwertspeicher
und DatenUbertragungsprogramm GageView

Sonderzubehor

MICROSD-ADP-2GB (U8779307):
externe MicroSD-Speicherkarte mit 2 GB Speicher-
kapazitat

45MG/RPC (U8779676): Gummischutz mit Standfu3
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